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Varianten A B C D E F
EK 2/50 43 266 184 50 251,5|167,5 | 45,5
EK 2/100 43 266 184 100 | 251,5|167,5 93
EK 2/150 43 266 184 150 | 251,5|167,5| 140,5
EK 2/50 561 180 52,5 549 166 46,5
EK 2/100 561 180 100 549 166 94
EK 2/150 561 180 147 ,5 | 549 166 | 141,5
EK 4/50 280 180 52,5 268 166 46,5 c
EK 4/100 280 180 100 268 166 94
EK 4/150 280 180 147,5 | 268 166 | 141,5
,1 f‘ EK 8/50 180 139,5 | 52,5 166 | 127,5| 46,5
EK 8/100 180 139,5| 100 166 | 127,5 94
\ i EK 8/150 180 139,5|147,5| 166 |127,5|141,5
NG ~—
D
-A- Zeichnung erstellt 30.03.2010 | Michael Perl =MUEH
A Inde/ INDEX | Aenderund.Nr/ MODIFICNO. Datum/ Date Name/ NAME PACKAGING
’ Massstab/ Allgemeintoleranzen/ AUER GMBH
:;;ZrEmau A) e ! 1 ‘ 1 GERNERAL To:;_RTA(;l}zES TECHNOLOGIEPARK
Nicht bemaBte Bereiche sind dem Werkstoff PS Simifoﬁﬁéiﬁi
CAD-Datensatz zu entnehmen. “mmJ _ S—
Zur Herstellung von Modell und Werkzeug e Einsatzkésten Eurobehélter EK
ist ein CAD-Datensatz erforderlich. -




