211.

550 Schnittansicht A-A
D14
D7
A
—
- _— — A
[p]
. B 1B L A o)
(0)) (o))
o v
Al
+ B
e g - »
A
—
146.88 134.5
wﬁﬁﬁiwiiw7744WF777iwiiwiii;wriiiiwiiwiiigwfiiiiwiiwiﬁﬁﬁW
i [ [ WH [ [ WH I I HH I I il
f i Il I Il Il I I I I I I )
u L] LiL L] !
M M M [
p I ) [ [ I
— [l L) | L) | L) | [
[l L) | L) | L) | I
LiL] Lit] Lit]
i I i i ! c
| I Il I |
I !! rﬂ &! tu u! Iy H i
600

Oberflache hochglanz poliert

Einfallstellen, Anspritzpunkt,
FlieB- und Auswerfermarkierungen
im direkten Sichtbereich unzulassig
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Zur Herstellung von Modell und Werkzeug Kippkastenmodul KM4 KM4
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