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Oberflache hochglanz poliert

Einfallstellen, Anspritzpunkt,
FlieB- und Auswerfermarkierungen
im direkten Sichtbereich unzulassig
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MATERIAL

CAD-Datensatz zu entnehmen.

Benennung/

Kippkastenmodul KM5
Kippkastenmodul

Zeichnungs-Nr./ DRAWING NO.

Zur Herstellung von Modell und Werkzeug KMS5

ist ein CAD-Datensatz erforderlich.

MODIFICATIONS ONLY BY CAD

Aenderungen nur ueber CAD /




