=)

300

o $ A%
¢ — .
: | :
A N =N
DE?QMWE«LQ
218.71
238 .97
0 .u. ] € @Ef%%ﬂ )
i Ii

140.71

166.1

Einfallstellen, Anspritzpunkt,
FlieB- und Auswerfermarkierungen
im direkten Sichtbereich unzulassig

Werkzeug in allen Bereichen
strichpoliert; keine Frasspuren,
Erodierstrukur o.a. zulassig.

Nicht bemaBte Breiche sind dem
CAD-Datensatz zu entnehmen.

Zur Herstellung von Modell und Werkzeug
ist ein CAD-Datensatz erforderlich.
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