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Datumsuhr
Materialkennzeichnung

Teilekennzeichnung

95

37

|

Nicht bemaBte Bereiche sind dem
CAD-Datensatz zu entnehmen.

Zur Herstellung von Modell und Werkzeug
ist ein CAD-Datensatz erforderlich.

-D- Stantzbeschnitt nochmals angepasst 11.06.2015 | Michael Perl
-C- Innenradien der Facher auf min. 5,5 mm geaendert|22.05.2015 | Michael Perl
-B- Kontur Aufgrund Stanzbeschnitt angepasst 21.05.2015 | Michael Perl .
-A- Zeichnung erstellt 12.05.2015 | Michael Perl B
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