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Name/  NAME

Z e i c h n u n g s - N r . / D R A W I N G  N O .

TBTE 4306

12.05.2015

Datum/  Date

Zur Herstellung von Modell und Werkzeug
ist ein CAD-Datensatz erforderlich.

Nicht bemaßte Bereiche sind dem
CAD-Datensatz zu entnehmen.

-B- Kontur Aufgrund Stanzbeschnitt angepasst 21.05.2015 Michael Perl

-C- Innenradien der Fächer auf min. 5,5 mm geaendert 22.05.2015 Michael Perl

-D- Stantzbeschnitt nochmals angepasst 11.06.2015 Michael Perl
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Tiefzieheinsatz TBTE 4312 -D-
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Tiefzieheinsatz TBTE 4324 -D-
Maßstab:  1:5

46
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