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Nicht bemafBBte Bereiche sind dem
CAD-Datensatz zu entnehmen.

Zur Herstellung von Modell und Werkzeug e
ist ein CAD-Datensatz erforderlich.

Schnittansicht A-A
A
Vi
o\ e\
[ b £ Qg
It () e\
© OHY) OHL
Hj "@@» |
(L) (N (]
f 2 QO  OC
(N (7)) (N
[ %ﬁ OO cie
(N L) (N
() L7 o \Ye
[ 2 E OO Sle
2 3 B
(@] N
-~ c
(6] c
& £ AN N
[ S S Y G
. (N L) a\YiA\
E et OO ©©
— 5 O |
e
O © ©
E Q= ‘
(N L7 (N (]
©__ 00  O¢
15.3 , . B
C
-B- Zeichnung erstellt 09.02.2017 | Michael Perl .“UEH
Inde/ INDEX | Aenderund.Nr./ MODIFIC.NO. Datum/ Date Name/ NAME PACKAGING
Format/ Massstab/ Allgemein toleranzen/ AUER GMBH
e Al - 1:2 GERNERAL TOLERANZES TECHNOLOGIEPARK
DIN 16742763 AM  KROIT 25/27
Werkstoff/ PS D-83123 AMERANG

MATERIAL

Benennun gl

Toolbox

Tiefzieheinsatz TBTEK 43

Zeichnungs-Nr./ DRAWING NO.

TBTEK 43

Aenderungen nur ueber CAD /

Blatt/
SHEET




